Gestione della Pianificazione e
Controllo della Produzione per
Aziende Abbigliamento

SAI/CON e il nuovo Sistema Aziendale Integrato in grado di fornire una
soluzione completa, efficace e sicura a tutte le problematiche gestionali
e logistiche delle aziende di abbigliamento e, piu in generale, di tutte le
aziende che operano con magazzino a taglia - colore.
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SAICON

GESTIONE E CONTROLLO DELLA PRODUZIONE
PER AZIENDE DI ABBIGLIAMENTO

SAI/CON ¢ il nuovo Sistema Aziendale Integrato in grado di fornire una soluzione
completa, efficace e sicura a tutte le problematiche gestionali e logistiche delle
aziende di abbigliamento e, piu in generale, di tutte le aziende che operano con
magazzino a taglia - colore. Grazie a SAI/CON é possibile:

Definire la struttura del prodotto in maniera parametrica per taglia-colore mediante
una ricchissima struttura di abbinamenti e corrispondenze.

Alimentare il portafoglio ordini clienti mediante connessione telematica della rete di
vendita.

Controllare e pianificare la produzione e gli acquisti in tempo reale con procedure
completamente interattive.

Seguire tutto il ciclo degli avanzamenti produttivi e del conto lavoro avendo sotto
controllo la situazione delle scorte presso i fornitori.

Coprire tutte le esigenze relative alla gestione contabile amministrativa compresa la
gestione della contabilita in valuta e in EURO e la contabilita industriale.

SAI/CON offre garanzia di massima portabilita sulle piu diffuse piattaforme hardware
(Windows 9x/NT, UNIX, ...) e si presenta all'utente con un’interfaccia grafica elegante
ed interattiva.L'accesso alla base dati e possibile mediante interrogazioni SQL dirette
o tramite interfaccia ODBC utilizzando i piu diffusi strumenti di Office Automation
(MS Access, MS Excel, ecc...) L'integrazione tra l'area Contabile-Amministrativa
(SAI/FI) e I'area Produzione e Logistica (SAI/CON), € completa.

Per la realizzazione dei sistemi SAl e SAI/CON, il team di sviluppo ha utilizzato
le stesse metodologie di progettazione e gli stessi strumenti tecnologici.
In questo modo, I.P.S.O. Srl e in grado di offrire al mercato delle moderne aziende del
settore Moda uno strumento software integrato, completo ed altamente specializzato.



SAICON - ANALISI GENERALE DEL FLUSSO INFORMATIVO

Do

Una volta definiti tutti i dati di base (Tabelle ed anagrafiche generali e specializzate
per i confezionisti) e tutti i dati strutturali (Materiali, Modelli, Prodotti Finiti,
Distinta base, Cicli di lavorazione, listini), con la procedura SAI/CON e possibile gestire
e controllare l'intero flusso informativo che nasce dal portafoglio ordini clienti e
scaturisce nella gestione degli acquisti da un lato, e nella gestione della produzione
dall'altro.

Ad ogni ordine di vendita viene attribuito uno stato (ordine caricato, confermato,
annullato, sospeso, ...) che puo subire delle variazioni nel corso del tempo.In base allo
stato dell'ordine vengono abilitate o0 meno alcune funzionalita associate all'ordine stesso.
Ad esempio, non tutti gli ordini devono generare fabbisogni e non tutti gli ordini possono
essere lanciati in produzione ecc.

A partire dai soli ordini abilitati allo sviluppo dei fabbisogni, € possibile lanciare
I'esplosione dei fabbisogni utilizzando i dati strutturali di ogni prodotto finito caricati in
distinta base con tutte le informazioni relative agli abbinamenti per colore e per taglia,
agli eventuali consumi differenziati per taglia nonché a tutte le possibili variazioni sul
capo definite nella riga dell'ordine cliente.

Dall'esplosione dei fabbisogni é possibile generare un report completo di tutti i
fabbisogni per tessuti, fodere, filati, accessori, etichette, semilavorati ecc. suddivisi
in base alle date di prevista consegna e confrontati con le disponibilita di magazzino
e con gli eventuali arrivi previsti dai fornitori.

L'esplosione dei fabbisogni permette di generare dei piani di acquisto

che possono essere gestiti in maniera interattiva dall'utente al fine di

ottimizzare il lancio degli ordini a fornitore. In questa fase € possibile

stabilire i lotti economici di acquisto, confermare le date di consegna

confrontandole con le date di fabbisogno, selezionare il fornitore che

applica le condizioni piu vantaggiose fra tutti quelli possibili, definire

prezzi e sconti per ogni articolo.

Il piano di acquisto cosi completato, viene elaborato dalla procedura di

generazione automatica degli ordini a fornitore che si preoccupa di

produrre tutta la documentazione necessaria per avviare in effettivo il

ciclo degli approvvigionamenti.

L'ordine a fornitore puo essere stampato su modulo in

un formato completamente configurabile dall’'utente oppure inviato via

fax o via EDI.



L'arrivo merce a magazzino avviene richiamando gli ordini a fornitore inevasi di un
fornitore e selezionando, fra questi, gli articoli effettivamente inviati.
Per la ricerca degli articoli e possibile utilizzare la codifica interna oppure
la codifica stabilita dal fornitore.Si possono gestire arrivi merce a saldo
dell'ordine oppure arrivi parziali.

Per quanto riguarda I'arrivo merce di tessuti o filati possono essere abilitate le maschere
relative all’attribuzione univoca del codice pezza e del codice cotta assieme a tutti i dati
anagrafici di ogni pezza (altezza e lunghezza lorde e nette, dati del fornitore, dati reali,
ecc.).

Questi dati costituiscono la scheda tecnica della pezza e possono essere stampati su
cartellini adesivi da associare ad ogni rotolo di tessuto o ad ogni partita di filato.
L'arrivo merce viene effettuato di norma su un pre-magazzino destinato al controllo
di qualita.
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La seconda importante funzionalita associata al portafoglio ordini clienti &€ quella del
lancio in produzione e del controllo degli avanzamenti.

Il lancio in produzione avviene utilizzando un’interfaccia completamente interattiva che
permette di confrontare il venduto di ogni prodotto finito con il totale dei capi
producibili calcolati a partire dalla disponibilita dei materiali definiti "bloccanti" per il
lancio (ad esempio: il tessuto principale per le confezioni, oppure il filato per la maglieria).
A seconda delle scelte operate dall'utente la disponibilita di magazzino dei materiali
bloccanti viene ricalcolata in tempo reale e il totale dei capi producibili per modello
varia di conseguenza.

Sfruttando questa potente interfaccia con notevoli possibilia di approfondimento, il
responsabile di produzione puo valutare diversi scenari di lancio e cercare di rendere
compatibili le priorita commerciali e i vincoli imposti dalla capacita produttiva della azienda
o dalla saturazione dei laboratori.



BAS
DATI DI BASE

Tabelle confezionisti Si tratta di una vasta e completa struttura tabellare in grado di
catalogare e definire tutte le specifiche tecniche del prodotto e del processo produttivo.
Citiamo, a titolo di esempio, la tabella stagioni, la tabella taglie con 45 codici taglia e
relative descrizioni per un numero illimitato di combinazioni, tabella colori, cartella
colori/tessuto con possibilita di collegare per ogni colore di vendita i tessuti principali e i
relativi colori, composizioni, lavaggi, linea, collezione, marchio, tema, etichette, cartellini,
consegne, consumi per taglia, corrispondenza taglie, raggruppamenti di produzione o
spedizione, categorie di taglio, varianti prodotti finito, ecc.

Anagrafica articoli Tutti gli articoli in anagrafica sono suddivisi in modelli, prodotti finiti,
semilavorati e materiali.

Modelli Corrispondono alla forma fisica del capo (Es. pantalone uomo con tasche o, nel
caso della maglieria, maglia girocollo) e contengono le informazioni comuni a tutti i prodotti
finiti ottenuti dallo stesso modello quali ad esempio il cartamodello, la tipologia articolo, ecc.
Questo permette di definire dei prototipi di default che identificano vaste classi di prodotti
finiti omogenei tra loro e ne velocizzano l'inserimento in dettaglio.
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Anagrafica di un prodotto finito.

Prodotti finiti e semilavorati Si ottengono specificando una cartella-tessuto per ogni
singolo modello caricato. In questo modo si ereditano le caratteristiche
generali del modello e si inseriscono solo le specifiche aggiuntive relative al tessuto e alla
commercializzazione del prodotto come, ad esempio: descrizioni in italiano e in lingue
estere, tabella taglie, stato articolo (trattabile, annullato, sospeso), stagione di utilizzo,
linea, collezione, marchio, tema, collegamento con conti contabili acquisti e vendita, linea
prodotto per I'analisi dei costi, elenco dei colori di vendita e indicazione colore campione,
dati per intrastat, etc.

Materiali Corrispondono ai tessuti, filati, fodere, accessori, pellami ossia a tutti gli articoli
che costituiranno fabbisogno nei lanci e negli acquisti. Ogni materiale e gestito a due unita'
di misura (una per il magazzino e una per gli acquisti), e possiede una codifica alternativa
relativa a ciascun fornitore di acquisto, in modo da facilitarne la reperibilita nella gestione
dell'arrivo merce e nell'inserimento dei movimenti di magazzino.



Anagrafica clienti (fornitori, agenti, soci, banche ecc.) Oltre ai dati anagrafici standard si
possono caricare dieci numeri telefonici e nominativi del titolare, responsabile acquisti,
vendite, contabilita e magazzino, indicazione della sede fiscale, amministrativa,
destinatario merci prevalente, destinatario ricevute bancarie, agenti e sub-agenti
condizioni pagamento, banca appoggio, sconti chiusura e in riga, tipo addebito spese
bancarie, tipo raggruppamento bolle, nazione, settore, zona, etc.E' possibile gestire su
apposito archivio una serie di ulteriori informazioni con formato personalizzabile
dell'utente mediante apposita tabella per cliente/destinatario/tipologia prodotto
come ad esempio: giorno di chiusura, fatturato, capacita imprenditoriale, tipologia
del punto vendita, posizione topografica.



STR
DISTINTA BASE

Per ogni modello/cartella (prodotto finito) vengono elencati tutti i componenti (materiali,
semilavorati o phantoms) necessari alla produzione del capo.

Il numero dei livelli gerarchici della distinta base é illimitato. Per ogni componente é
necessario specificare la quantita di fabbisogno eventuali maggiorazioni percentuali
legate alla taglia o assolute, la fase di prelievo, la corrispondenza taglie per quegli articoli
la cui misura varia al variare della taglia del finito (ad. esempio le cerniere), ed altre
informazioni di dettaglio.

Alcuni dei componenti presenti in Distinta Base possono essere definiti bloccanti per il
lancio al fine di consentire il corretto calcolo dei capi producibili in fase di lancio in
produzione.

In particolare, & prevista una complessa gestione degli abbinamenti di colore tra il venduto
e il componente, specificando diverse tipologie di abbinamento.
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Caricamento fasi di lavorazione con dati relativi ai
fomitori abituali e ai costi delle lavorazioni.

Nel caso, ad esempio, in cui il colore del componente sia definito abbinato, & possibile
caricare, in apposita tabella, il collegamento tra i colori del finito e quelli del
componente e gestire tramite essa l'assegnazione dinamica di un componente in un
determinato colore di vendita in fase di esplosione della distinta base dalla riga d'ordine.
E' possibile gestire oltre alla drop e alla statura, anche le variazioni (o varianti) rispetto al
modello standard collegando I'uso di uno o piu componenti alle relative varianti e indicando
le sostituzioni sui componenti standard.

La gestione della distinta base € dunque estremamente flessibile, configurabile
e parametrica. Queste caratteristiche consentono di padroneggiare, in maniera efficiente
e sicura, l'elevato grado di complessita tipico dei prodotti di abbigliamento.
Infine, nel modulo sono integrate tutte le funzionalita standard di gestione e manutenzione
della distinta base quali: duplicazioni, variazioni collettive su componenti, abbinamenti
colore, fasi di prelievo, stampe di controllo con valorizzazioni, implosione componenti,
ed incoerenze.



7 R T 2 T T TR T T
JRCHIVIO DISTINIA BASE AE.C Spa BE.03.99 99 mEL:0.6.0
Wodel 1o vend. :[93 1H-20000 !mmw: wono
cortella tess,:[991-10147 [Frrameen pervomTs
Do, pr o lm.:lmnuw: oo L 0! Fluw |i.mmm: FLAMELLA
o Eart. comp, Pescr.oompovente € Col/AM  F fon N Cor UM QUa fabb
31710147 = FLANELLA PETTIHATA L F H HY 2, 2800
93 1 1-Fonign = FODERA TASCHE F joeo1 F N 1] 0,2300
o9 1a-Frzoo - FILATO 200 F |oa0) Alwo |m KG 0, 1000 | <
99 ia-E1002 - ETICHETTA COMPOSIZIO | M " M (23 1, bo00
79 14-ET801 - ETICHETTA TAGLIA W W oo | rooon | L
vgis-cinien || 982-crwion F foes2 ¥ " M 1000 | |
11z-pa1 a82-pea W F " " 1000 | |
= =P =] P =] _p
col. /b : [ BEasico Cons . /Cor . : [m riate |
ey et o ks I 0,00 I I Commenta: [r:uuo FER ROWORET INTERO
Fase: I Inml'l\:!.“ Bloccante: F Regala Fobly, :
b lizzo:[10 [Rameenze [ [ Tigo:[W  trop/stalvor: rl—
7 oo [l 13 vwin— [l i e
€. componente <Frsfiloto <i>sTess, <Prapell. <I>sFodero aA>sAcc, «<E»=Et, composiz

Esempio di distinta base di un modello-carteffa, con varianti.

Cicli e fasi di lavorazione

Ad ogni modello/cartella € associato un ciclo di lavoro in cui vengono definite le fasi
standard di lavorazione con tempi teorici e costi unitari espressi in lire o
in valuta. Per le fasi esterne e possibile indicare I'elenco di tutti i sub-fornitori abituali
con relativi costi e tempi di produzione in modo da facilitare ed automatizzare la
successiva procedura di gestione del conto lavoro, del controllo degli avanzamenti e
delle consuntivazioni.

E' possibile caricare diversi cicli di produzione per lo stesso prodotto ciascuno dei quali
collegato all'uso di un determinato listino di vendita. Cicli e fasi di lavoro caricati in questo
modulo, vengono utilizzati sia per la gestione della produzione e degli avanzamenti, sia
per la generazione dei listini di vendita in automatico sommando il costo dei materiali a
quello delle lavorazioni standard per ogni prodotto finito.



MAG
GESTIONE DEL MAGAZZINO

| dati di magazzino sono aggiornati in tempo reale ad ogni transazione e coinvolgono
materie prime, semilavorati e prodotti finiti. E' possibile definire piu depositi logici
associandoli a magazzini reali interni od esterni oppure ad ogni singolo subfornitore in modo
da controllarne le giacenze.

Ogni deposito puo essere abilitato o meno per il calcolo del disponibile. In tal modo €
possibile gestire anche magazzini di collaudo o temporanei nei quali la merce é tenuta
per un periodo limitato prima di essere disponibile per la produzione. Ogni movimentazione
e gestita per taglia / colore / variante / pezza / cotta mediante una struttura di causali ed
operazioni di magazzino completamente personalizzabili dall'utente.E’' possibile associare
specifiche operazioni di magazzino a qualsiasi documento fiscale in modo tale da attivare
la registrazione automatica delle transazioni di magazzino associate alla emissione dello
stesso. Per ogni fornitore e possibile definire un deposito di lavorazione ed un deposito a
scorta nei quali vengono caricati i materiali inviati per la lavorazione.

= UISLIALIZZA DISFONIBILITA — W-5A1 — v chsart e — 00001 [ |
VISUALLZZA DISPONIEILITA' ABC, S.p.a. 09.03.99 89 REL:1.6.0

stegim:lﬁ Primwera/estate 99 md.ird,:l - =

!Hﬂ:lTET JKeg Stg.prec. cnd.fm.:| = =

Wnslxo:l I Ubic. Ini/Fin: |
Articolo  cartella colore UM Esistenza Iep.Cli.  Ord.Fro.  TIep.Pro.  Ond.For. Disponibile
G T-10147 [ oo far | 55,00 | | | | 55,00 [A
= DETTAGLID GACENZE W50 —v Gawis - 00001 B
DETTAGLID GIACENZE A.B.C. 5.p.a. 09.03.5999 REL:1.6.0
cmi::;:'san-ma | E |tm1 UH: |||1
Descr.:l FLANELLA PETTINATA J Imo

~ Cotta/Pezza |

% Depos1 to/ Ui cazione)

[ Dettaglio giacenze 1
: Ubicaz,

Fﬁpﬂ i ordinapen

Esistenza

2
5

[ 2
01 [A33add | o 8 18 15,000 |
0 [A33s00  [9m 4 14 10,000 ovR
— 01 [A43300 |99 5 15 10,000
01 |Ad4355  [am & 18 10,000
01 [R33300 |99 7 17 10,060

Ordina per deposi to/ubicazi one
Interrogazione di magazzino con dettagli per cotta.

Le quantita inviate a scorta vengono in tal modo tenute distinte dalle altre e aggiornate
in tempo reale in modo tale da risultare visibili ad ogni ulteriore movimento di uscita per
lavorazione. Questo permette un controllo capillare del flusso di materia prima associato
agli avanzamenti e consente quindi di evitare sprechi e tenere traccia delle reali
disponibilita e fabbisogni di materia prima presso ogni laboratorio.

E' possibile interrogare il magazzino con procedure estremamente veloci ed
interattive in grado di fornire in tempo reale la situazione della disponibilita per materiali
e prodotti finiti suddividendola per ubicazione, taglia, cotta/pezza, linea-collezione ecc...



Dalla interrogazione della disponibilita & possibile monitorare gli impegni
di produzione, gli impegni clienti, I'ordinato alla produzione e I'ordinato a fornitore,
risalendo immediatamente ai documenti associati (ordini clienti, ordini a fornitore,
commesse di produzione).

Sono previste delle funzionalita veloci ed interattive per la gestione dei collaudi pezze e
capi finiti. Mediante il collaudo dei capi finiti & possibile gestire capi di prima e seconda
scelta nonché i capi fallati e gli scarti. | capi di prima scelta vengono gestiti a livello di
box clienti per facilitare e razionalizzare il flusso delle vendite.




LIS

GESTIONE LISTINI E COSTI DEL PRODOTTO

La struttura del listino € completamente configurabile dall'utente, all'insegna della
flessibilita ed adattabilita alle esigenze piu disparate.

E' possibile infatti personalizzare le singole voci del listino utilizzando definizioni anche
arbitrarie quali: costo tessuti, costo lavorazioni, costi pubblicita, etc. come pure i
raggruppamenti delle voci (costo del venduto, costi indiretti, costi variabili) tramite
una serie di tabelle che rendono estremamente flessibile il calcolo dei prezzi di vendita.
Oltre alla personalizzazione delle voci di listino, e possibile personalizzare anche la
procedura di calcolo inserendo parametri d’incidenza relativa delle varie voci in valore
assoluto o in percentuale. Ogni prodotto puo avere 99 listini diversi anche legati ad
uno specifico cliente, in lire o in altra valuta, con differenza per taglia oppure uguali per
tutte le taglie.

E' possibile parametrizzare persino il grado di precisione del calcolo controllando
I'ordine di arrotondamento di ogni importo. Per le varianti che determinano modifiche
rispetto al listino € possibile caricare lo scostamento in percentuale o valore assoluto
riferito al prezzo finale.E' prevista inoltre la possibilita di generare listini secondari a
partire da un listino di base, applicando delle maggiorazioni oppure una conversione
da lire in altra valuta. La gestione dei reports sui listini, infine, € completamente configurabile
a seconda delle esigenze dell'utente.
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Caricamento di un listino di vendita.
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AREA MARKETING E COMMERCIALE
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Sequenza di alcune pagine ufilizzate
nel caricamento degli ordini dei clienti.

Ordini di vendita

Ogni ordine di vendita e legato ad una stagione e puo essere collegato a una
linea/collezione/marchio/tema, ad un listino in lire in euro o in altra valuta.
Sia lI'ordine completo che ogni singola riga possono assumere stati diversi ossia caricato,
confermato, annullato totalmente o parzialmente da parte dell'azienda o dal cliente,
sospeso, etc. A seconda dello stato & possibile abilitare tramite apposita tabella: calcolo
fabbisogni, lanci in produzione, evasione ordini, statistiche di vendita.

Per ogni riga ordine si possono caricare le seguenti informazioni: modello/cartella/colore,
eventuale variante, quantita per taglia, prezzo unico o max 10 prezzi per scatto taglia,
data prevista consegna a cliente, data previsto carico a magazzino, data decorrenza per
pagamenti, 4 sconti, 3 provvigioni (relative a 3 agenti), etichetta, cartellino,
raggruppamento produzione e spedizione, tipo referenze, tipo imballo, una serie di righe
di annotazioni libere.

Dal portafoglio ordini e possibile effettuare numerosissime tipologie di stampa sia
direttamente dal sistema, sia mediante ODBC utilizzando, ad esempio, Microsoft Access.
Area Marketing e Commerciale Ordini di vendita

Ogni ordine di vendita e legato ad una stagione e puo essere collegato a una
linea/collezione/marchio/tema, ad un listino in lire, in euro o in altra valuta. Sia I'ordine completo
che ogni singola riga possono assumere stati diversi ossia caricato, confermato, annullato
totalmente o parzialmente da parte dell'azienda o dal cliente, sospeso, etc.
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Maschera di selezione per l'esplosione
dei fabbisogni da ordini.

Esplosione fabbisogni da portafoglio ordini

A partire dalle informazioni sul venduto contenute nel portafoglio ordini, € possibile
effettuare il calcolo dei fabbisogni lordi e netti per semilavorati e materie prime mediante
I'esplosione ricorsiva della distinta base e il calcolo run-time di tutte le proprieta definite
nelle tabelle di configurazione del prodotto. La selezione degli ordini puo comprendere fino
a tre stagioni ed essere eseguita per modello/cartella, data previsto carico a magazzino,
registro/numero ordini ed altri parametri di raggruppamento.

Per ogni componente/colore vengono calcolati e stampati i fabbisogni di materiali
suddivisi per data previsto carico a magazzino, linea, collezione, marchio, tema e mediante
il confronto con la disponibilita di magazzino, vengono determinate le quantita da ordinare.
Il calcolo dei fabbisogni e in grado di fornire un report completo delle eventuali
incongruenze riscontrate nelle distinte basi e negli ordini.

Gestione piani di acquisto e ordini a fornitori

L'esplosione dei fabbisogni permette di generare diversi piani di acquisto. Per ogni
piano di acquisto generato si puo effettuare una completa manutenzione per specificare
I'attribuzione dei fornitori, le date previste consegna, prezzi e quantita da ordinare.
La gestione e completamente interattiva e prevede numerose funzionalita di help che
assistono l'utente nella ricerca delle informazioni necessarie al completamento del piano.
Ad esempio nella selezione del fornitore é possibile visualizzare I'elenco dei fornitori
abituali e dei relativi minimi di acquisto e prezzi.



Arrivo merce da fornitori

Completata la gestione del piano il sistema consente la generazione automatica degli ordini
a fornitori comunque variabili in ogni momento utilizzando la gestione ordinaria dei
documenti. E' possibile in ogni caso l'inserimento manuale di ordini a fornitore con la
possibilita di avere proposti in automatico tutti i valori di default associati per
componente/fornitore.

A partire dagli ordini di acquisto e possibile generare in automatico le bolle di arrivo merce
specificando gli articoli in arrivo ed utilizzando, secondo le esigenze, la codifica del fornitore
oppure quella interna.In fase di compilazione del documento, per filati e tessuti si puo
inserire la distinta delle cotte e delle pezze, attribuendo una numerazione progressiva ed
univoca delle stesse.Per quanto riguarda le pezze e possibile I'inserimento di tutti i dati
necessari al controllo di qualita (altezza pezza netta e lorda, lunghezza reale, lunghezza
riscontrata, ecc..).

Dal movimento di carico € possibile generare la stampa dei cartellini pezza con tutti i dati
necessari all’identificazione del tessuto eventualmente in formato barcode.
Ogni documento di arrivo merce puo essere associato alla contabilita gestionale per tenere
costantemente aggiornati i costi e ricavi di ogni linea prodotto. Raggruppando piu bolle di
arrivo merce si puo generare la fattura di acquisto per il controllo contabile-amministrativo
degli acquisti e I'analisi dei costi.
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LAN
LANCIO IN PRODUZIONE E GESTIONE COMMESSE

Lanci in produzione

La gestione dei lanci in produzione € completamente interattiva e consente di generare
commesse di produzione a fronte del venduto effettivo o previsionale. Il portafoglio ordini
e consultabile a piu livelli di approfondimento, per modello/colore/riga ordine e puo essere
riordinato in base a molteplici criteri di prioritd in modo da evidenziare immediatamente
gli ordini da evadere con la precedenza maggiore.

Il sistema elabora in tempo reale il numero di capi producibili in base alla disponibilita dei
materiali considerati bloccanti per il lancio.

Il dato di disponibilita € consultabile in ogni momento per ogni deposito e cosi anche la
situazione degli ordini a fornitore in funzione della data prevista consegna. Ad ogni
selezione di lancio il dato di producibilita viene aggiornato e presentato all'utente in modo
da rendere possibile il controllo degli impegni generati ed osservare come questi variano
in funzione dei consumi specifici dei capi lanciati. La procedura consente di tenere
continuamente sotto controllo tutte le variazioni apportate agli impegni di produzione
fornendo un prezioso strumento decisionale in grado di presentare al responsabile di
produzione tutti i dati necessari per una corretta valutazione degli scenari possibili per
la produzione. Ogni lancio in produzione viene registrato separatamente in modo tale
da rendere facilmente reperibile il dato per modifiche od annullamenti.
Ad ogni lancio vengono generate una o piu commesse di produzione numerate in modo
progressivo all'interno dell'anno solare o della stagione secondo il setup prescelto in fase di
installazione.

Vengono generate in automatico le commesse di produzione associate ai semilavorati in
distinta base al netto della disponibilita di magazzino attuale assieme agli impegni di
produzione per tutti i materiali necessari alla produzione.
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Gestione interaftiva del lancio in produzione
con approfondimento sui materiali bloccanti



Gestione Commesse di Produzione

Le commesse di produzione possono essere variate in gqualunque momento
mediante un apposito modulo di gestione che permette di modificare le commesse generate
o inserire nuove commesse non a fronte di ordini. In questo caso e sufficiente specificare i
capi da produrre per taglia, la data di fabbisogno e pochi altri dati lasciando alla macchina il
compito di esplodere i fabbisogni consultando la distinta base.

Inoltre e possibile selezionare uno specifico lancio (gruppo di commesse) ed aumentarne la
quantita totale in produzione mediante un fattore moltiplicativo inserito dall'utente.
Questo permette di generare ordini di produzione su base previsionale a partire dal
portafoglio ordini consolidato al momento del lancio. Dal modulo di gestione
delle commesse e possibile anche consultare la situazione di avanzamento di produzione per
ogni commessa o riga d'ordine lanciata. Vengono mostrate tutte le fasi di avanzamento gia
registrate e i fornitori cui si € inviata la merce da lavorare, i prezzi pattuiti per la
lavorazione e le date di previsto rientro per ogni fase.

Attribuzione automatica delle cotte e delle pezze

L' attribuzione delle cotte per tessuti e filati € completamente automatizzata. A partire da una
0 piu commesse di produzione gia lanciate il sistema elabora il fabbisogno totale per ogni
materiale confrontandolo con la disponibilita a magazzino di ogni singola cotta e pezza ed
attribuendo in maniera ottimizzata la pezza (cotta) da utilizzare per la lavorazione effettiva.
Il calcolo si basa su un algoritmo di ottimizzazione che permette di consumare il numero
minimo di cotte disponibili rispettando gli abbinamenti dei prodotti e I'integrita di ogni riga
ordine cliente. Il risultato dell'elaborazione € comunque consultabile dall'operatore e
modificabile in qualsiasi momento sia per totale di fabbisogno sia sul dettaglio di ogni riga
cliente. Questo permette di velocizzare la procedura di attribuzione senza peraltro impedire
I'intervento manuale che in casi particolari puo rivelarsi indispensabile.



AVA

CONTROLLO DEGLI AVANZAMENTI E CONTO LAVORO

E' possibile seguire tutte le fasi di avanzamento di produzione per ogni commessa generata.
L'uscita per lavorazione é caricata mediante la selezione delle commesse da avanzare, del
fornitore che esegue la lavorazione e delle fasi che dovranno essere completate. Il sistema
propone in automatico la documentazione necessaria per il trasporto della merce e quella
legata all'accordo commerciale con il sub-fornitore in cui sono specificati i dati necessari per
il successivo pagamento della lavorazione (prezzi pattuiti e date previsto rientro).
Il rientro da lavorazione é registrato specificando il fornitore da cui proviene la merce
lavorata e selezionando le commesse in rientro fra tutte quelle possibili.Anche in questo
caso i dati inseriti a mano dall'utente sono minimi poiché il sistema possiede gia tutti i dati
necessari per impostare il documento di rientro sia dei semilavorati sia dei prodotti finiti.

Ogni documento di avanzamento di produzione puo essere gestito in duplice unita di
misura a seconda delle specifiche descritte nell’anagrafica dell'articolo.
La macchina esegue automaticamente le conversioni necessarie per la registrazione del
magazzino che viene effettuata contestualmente all’emissione del documento assieme
alla movimentazione degli impegni di produzione e al dato relativo alle scorte presso i
laboratori.

La gestione del Trattamento Perfezionamento Passivo (T.P.P.) e integrata nella procedura
di gestione del conto lavoro e prevede tutti i controlli previsti dalle normative Europee in
materia assieme alla produzione di tutta la documentazione necessaria.



SPE
GESTIONE DELLE SPEDIZIONI E DELLE VENDITE

L'arrivo del prodotto finito al termine del ciclo di produzione pud comprendere anche la
fase di collaudo dei capi prodotti e di assegnazione degli stessi a clienti specifici in modo
da renderli disponibili per la consegna. Ogni commessa rientrata da lavorazione ¢
versata nel pre-magazzino, deposito in cui avviene il collaudo. L'insieme dei capi che superano
il collaudo costituira il disponibile alla spedizione, a partire dal quale

potra essere decisa l'assegnazione al cliente; i capi restanti invece, potranno essere
caricati in vari depositi (es. seconda scelta, rilavorazioni, ecc.). L'assegnazione dei capi ai
clienti viene proposta in modo automatico in base alle priorita ritenute determinanti (es.
priorita di consegna, di importanza cliente, ...); in ogni caso sara possibile intervenire su
quanto proposto.

A fronte degli ordini si potranno costituire dei luoghi fisici o logici (box) in cui vengono
appartati i capi per i clienti. I capi verranno versati nei box-clienti tramite documenti di
picking e la gestione in oggetto potra essere semplificata e migliorata attraverso l'uso del
codice a barre. In base alla data di consegna e per decidere il momento in cui effettuare la
spedizione della merce al cliente, verranno evidenziate delle proposte di spedizione secondo
vari criteri (es. per zona, per trasportatore, ecc.).

Una volta decisa la spedizione, potranno essere ottimizzate le proposte di imballo dei capi
da inviare al cliente e generati i documenti di trasporto necessari alla spedizione, a partire
dai packing list dei colli. Infine, lo scarico del magazzino all'atto della spedizione e gestito
automaticamente mediante lettura ottica dei codici a barre sveltendo notevolmente le procedure
di spedizione. Anche la vendita dei capi presenti nei magazzini (pronto, dettaglio,
spaccio, ...) puo avvenire semplicemente leggendo il codice a barre del prodotto finito.
Mediante opportune selezioni saranno proposti i prezzi corretti per ogni tipo di vendita e
potranno essere generati, tutti i documenti necessari alla vendita dei capi.



AGE
GESTIONE DELLA RETE DI VENDITA

Il modulo di gestione elettronica della rete di vendita degli agenti € completamente
integrato nella procedura SAI/CON.

Ogni agente puo registrare I'ordine utilizzando un PC portatile direttamente presso il
cliente e stampare immediatamente la copia commissione. In qualsiasi momento, mediante
telefono cellulare GSM oppure con un semplice collegamento via modem o ISDN, potra
trasferire I'insieme degli ordini raccolti e contestualmente aggiornare i programmi e gli
archivi (anagrafiche, listini di vendita, comunicazioni varie, etc.) di cui ha bisogno per
effettuare interrogazioni o stampare documenti.

Oltre alle metodologie indicate per il trasferimento dei dati da PC remoti, per certe realta
aziendali é previsto anche I'utilizzo di tecnologie Internet-Intranet che consentono di
gestire in maniera standard il flusso delle informazioni da e verso la rete aziendale.
Questo permette di automatizzare e sveltire la procedura di raccolta degli ordini, di
tenere costantemente aggiornata la rete di vendita eliminando nel contempo gli errori
generati dall'inserimento manuale.



EDI
GESTIONE DEI MESSAGGI EDI

Il modulo di gestione dei messaggi EDI intende rispondere alle esigenze d’evoluzione
dei rapporti fra le aziende, attraverso |'utilizzo di tecnologie di comunicazione elettronica
in grado di far parlare direttamente fra loro i computer; queste tecnologie utilizzano un
insieme di regole standard definite dalle Nazioni Unite, denominate UN/EDIFACT
(Electronic Data Interchange For Administration, Commerce and Transport).Attraverso tali
regole vengono strutturati i messaggi che costituiscono la base del continuo colloquio
fra le aziende, quali: Ordini di acquisto, Fatture, Cataloghi e listini prezzi, ecc.
Questi messaggi, normalmente chiamati messaggi EDI, vengono poi spediti utilizzando
uno dei molteplici mezzi di trasporto e di gestione della sicurezza e della postalizzazione,
per esempio Internet.

Il modulo EDI mette a disposizione dell'utente diverse funzionalita, fra le quali:

- La gestione delle librerie (directory) dei messaggi standard EDIFACT ed in particolare
del sottoinsieme di messaggi, destinato al settore tessile abbigliamento, denominato
EDITEX,

- La gestione delle librerie dei messaggi personalizzati in relazione agli accordi di
interscambio,

- La gestione della documentazione relativa agli accordi di interscambio,

- La creazione dei messaggi EDI,

- La gestione della sicurezza,

- La spedizione e la ricezione dei messaggi,

- L'inoltro automatico dei messaggi ricevuti.

L'adozione delle tecnologie EDI non rappresenta solo un nuovo modo di comunicare,
ma presenta tutta una serie di benefici, quali I'eliminazione degli errori nella fase di
inserimento, del tempo di copia, delle spese postali, ecc., oppure I'abbattimento dei
costi di gestione amministrativa dei documenti e del tempo di spedizione delle
informazioni rispetto ai tradizionali mezzi; ma soprattutto la gestione dei messaggi
EDI consente una reingegnerizzazione della gestione logistica interna e del canale di
vendita. E' possibile quindi gestire le relazioni con i clienti e i fornitori e verificare il
livello di servizi offerti da questi ultimi; gestire il rifornimento continuo dei punti vendita;
gestire la produzione costante dei semilavorati; verificare le opportunita di vendita
attraverso le offerte del pronto moda; ecc.



